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L’AZIENDA

La storia della nostra società ha inizio nel 1960 quando il fondatore dà nome e vita alla 
“Officina Meccanica Mario Tremolada”, concentrandosi inizialmente sulle lavorazioni 
di tornitura di precisione.

Il campo di attività si espande rapidamente ed è del 1970 la realizzazione del primo 
riduttore di velocità, alla quale segue una sempre maggiore specializzazione nella 
produzione di organi di trasmissione del moto con l’allestimento di appositi reparti per 
le lavorazioni di dentatura degli ingranaggi e per la filettatura di viti senza fine.

Seguendo questa strada si è passati nel 1987 alla fondazione della “Tre.vi. S.n.c.”, in 
occasione dell’ingresso nell’organigramma aziendale di altri componenti della 
famiglia Tremolada. 

La denominazione attuale risale invece al 1995 con l’acquisizione da parte della 
Tre.Vi. della "S.I.R. Società Italiana Riduttori".

Oltre ad avere un magazzino sempre fornito dei nostri prodotti a catalogo, siamo in 
grado di realizzare progetti custom: ci sono applicazioni particolari che richiedono 
soluzioni speciali che non possono essere trovate nei prodotti normalmente in 
commercio: noi lavoriamo per fornirVi esattamente quello che Vi serve, progettando 
un riduttore fatto su misura per Voi al quale potrete dare un nome perchè sarà solo 
Vostro.

Per i Vostri progetti potete inoltre utilizzare le coppie ruota/vite senza fine che Vi 
proponiamo a catalogo potendo contare sulla sicurezza di dimensionamenti testati e 
sulla rapidità di approvvigionamento, oppure optare per realizzazioni «fuori standard».
Mettiamo inoltre a Vostra disposizione l’esperienza e la tecnologia che utilizziamo per 
produrre gli ingranaggi e le viti senza fine montate nei nostri riduttori: potete scegliere 
se affidarci la fornitura completa oppure la sola filettatura o dentatura realizzata su 
Vostri semilavorati, seguita dagli eventuali trattamenti termici e dalle operazioni di 
finitura di rettifica.

L’accurata gestione delle fasi di produzione e lavorazione, monitorate da un sistema 
gestionale integrato, l’elevata competenza del nostro reparto produttivo e i minuziosi 
controlli durante tutte le fasi del ciclo di lavoro, garantiscono precisione e affidabilità a 
tutti nostri prodotti. Il successo ottenuto è frutto della nostra flessibilità e della 
capacità di evolverci in mercati estremamente dinamici.
La qualità e il servizio garantiti alla nostra clientela sono i valori sui quali si è fondata 
l’intera attività aziendale.

  IL PASSATO ED IL PRESENTE

 UNA REALTA’ SOLIDA E FLESSIBILE

- Il fondatore: Mario Tremolada

- La sede
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STRUMENTI DI CONTROLLO

Siamo non solo i progettisti dei nostri riduttori: non ne seguiamo solo le vicende 

commerciali: siamo proprio noi a costruirli. 

Abbiamo quindi la responsabilità diretta di produrre bene e di controllare anche 

meglio perché noi ci mettiamo la faccia. E lo facciamo dal 1960, con la stessa 

determinazione e costanza.

Quello che è cambiato per noi negli ultimi cinquanta anni è solo che gli strumenti di 

controllo sono migliorati: in sala metrologica utilizziamo i migliori strumenti digitali 

(altimetro, evolventimetro, durometro, rugosimetro) ed il personale incaricato dei 

controlli qualitativi lavora a stretto contatto con la produzione e da questa 

interazione nasce il nostro Sistema della qualità.

Perché siamo convinti che i migliori macchinari non bastino per ottenere il miglior 

prodotto. 

Servono Attenzione, Passione, Controllo e Serietà.

 CONTROLLO + ATTENZIONE = QUALITÀ 

- Altimetro

-  Evolventimetro

- Rugosimetro per viti       
  e ruote

 SULLA QUALITÀ CI METTIAMO LA FACCIA !
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Si utilizzano per trasformare il movimento rotatorio in sollevamento verticale o 
posizionamento orizzontale.

Vengono massivamente utilizzati nei seguenti settori: macchine per inscatolamento, 
imballaggio, tappatrici, riempitrici, ad uso medicale,in mescolatori, pannelli solari... ma sono 
comunque largamente usati per gli utilizzi più disparati.

I martinetti meccanici Trevi by Sir, dal posizionamento facilitato grazie alla forma rettangolare e 

spianata, sono realizzati in alluminio anticorodal, materiale di altissima qualità che 
unisce leggerezza e robustezza al vantaggio di essere particolarmente indicato per il 

trattamento di ossidazione anodica al quale tutti i nostri martinetti sono sottoposti. 
Questo processo provvede a creare elettrochimicamente uno strato di ossido che protegge il 
metallo dalla corrosione. 

Lo scopo del trattamento di anodizzazione è:

     Migliorare la resistenza alla corrosione
     Aumentare la durezza superficiale
     Aumentare la resistenza all'usura ed all'abrasione
     Migliorare l'aspetto estetico

Il colore proposto per l'anodizzazione è l'argento ma è disponibile un'ampia scelta di 
colorazioni.

I martinetti vengono proposti in varie taglie e rapporti ed alla configurazione standard 
–sempre pronta a magazzino– vengono affiancate molteplici possibilità di personalizzazione, 
sia per la realizzazione degli attacchi motore che per le predisposizioni ed è sempre possibile 
richiedere coppie speciali.

L'eccellenza dei materiali scelti è estesa ad ogni componente: per tutte le taglie la 
ruota è integralmente in bronzo e ricavata dal pieno senza utilizzo di materiali estranei quali 
l'acciaio o la ghisa, questo al fine di garantire la più elevata robustezza e rigidità unite alla 
resistenza alla corrosione.
La vite senza fine è sempre con profilo rettificato e per le taglie 30 e 32 anche cementata e 
temprata.

Come prodotto di eccellenza presentiamo il martinetto TR32 anche in versione inox 
Aisi 316: ogni superficie a contatto con l'esterno è realizzata in questo materiale, anche la 
vite senza fine, perché pur lavorando all'interno del carter - e quindi in ambiente protetto - 
fuoriesce con i mozzi. 

L'acciaio inossidabile Aisi 316 è ottimale sia per la resistenza agli agenti corrosivi 
che per la rispondenza alle normative per l'alimentare.
La coppia responsabile della trasmissione del moto lavora a bagno d'olio e tutti i martinetti 
Trevi by Sir vengono forniti completi di lubrificante e grazie alla cura esecutiva non 
necessitano di rabbocchi per l'intero ciclo di vita.

I

MARTINETTI MECCANICI
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MARTINETTO TR-32 INOX

MARTINETTI  TR-25  TR-30   TR-32






- TR-25  

- TR-32 INOX

- TR-30 
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Martinetto ideale per carichi leggeri e spostamenti precisi.

Configurazione standard:
  Carter monoblocco ricavato dal pieno in alluminio anticorodal ed anodizzato
  Colore argento
  Attacco asta trapezoidale sfalsato
  Vite sporgente ad albero pieno per attacco motore con possibilità di fissaggio 

per mezzo di spina o chiavetta
  Sistema di fissaggio a pressione dell'albero condotto  
  Vite senza fine con profilo rettificato
  Ruota in bronzo
  Fornito già riempito con olio, a lubrificazione eterna, non richiede interventi di 
       manutenzione

Opzioni a richiesta:
  Colore anodizzazione 
  Predisposizione per vite trapezoidale, dimensioni massime Tr18x4

A B C D *E  F G H I **L  M N O P Q  R S T U V Z Lettera

Quota [mm]

*Interasse fori M4 prof.8 mm
**Vi sono 4 intagli sfalsati 90° tra loro, larghi 1,8 mm

Qualità senza ne dalla progettazione alla realizzazione www.trevibysir.it

DATI TECNICI

DIMENSIONI




















44 70 28,5 55 10 50,5 35,3 14 10 10 M5 40 79 21 5 8 15 17 25 28 50

Rapporto
Riduzione

Potenza 
ammessa [Kw]

Coppia in
entrata [Nm]

Forza in
uscita [n]

N° giri in
uscita [giri/min]

Spostamento lineare
al minuto [mm/ 1' ]

Motore con 3000 giri/min 
in ingresso

Motore con 1500 giri/min 
in ingresso

Motore con 1000 giri/min 
in ingresso

Motore con 750 giri/min 
in ingresso

Motore con 500 giri/min 
in ingresso

Motore con 250 giri/min 
in ingresso

6,75

0,14

0,45

444

132

1778

6,75

0,07

0,45

222

132

889

6,75

0,047

0,45

148

132

593

6,75

0,035

0,45

111

132

444

6,75

0,023

0,45

74

132

296

6,75

0,012

0,45

37

132

148

9,33

0,14

0,45

322

163

1286

9,33

0,07

0,45

161

183

643

9,33

0,047

0,45

107

183

429

9,33

0,035

0,45

80

163

322

9,33

0,023

0,45

54

183

214

9,33

0,012

0,45

27

183

107

20

0,11

0,35

150

220

900

20

0,06

0,35

75

308

450

20

0,037

0,35

50

308

300

20

0,028

0,35

38

220

225

20

0,018

0,35

25

308

150

20

0,009

0,35

13

308

75

M
ar

tin
et

to
 T

R-
25

TR-25
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Martinetto di piccolo ingombro e di elevata resistenza e precisione.

Configurazione standard:
  Carter monoblocco ricavato dal pieno in alluminio anticorodal ed anodizzato
  Colore argento
  Vite bisporgente ad albero pieno
  Innesto asta trapezoidale con sede chiavetta
  Vite senza fine in acciaio da cementazione, temprata e con rettifica del profilo
  Ruota in bronzo
  Fornito già riempito con olio, a lubrificazione eterna, non richiede interventi di 

manutenzione

Opzioni a richiesta:
  Colore anodizzazione
  Vite senza fine ad albero cavo per attacco motore sporgente sx oppure dx
  Predisposizione per vite trapezoidale, dimensioni massime Tr18x4

A B D * F G H I L M N O P Q  R S T Lettera

Quota [mm]
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DATI TECNICI

DIMENSIONI




















22,5 52,5 11 102   60 45  5 14 16,3 6,5 34,8 86,8 60 30 30 90

Rapporto
Riduzione

Potenza 
ammessa [Kw]

Coppia in
entrata [Nm]

Forza in
uscita [n]

N° giri in
uscita [giri/min]

Spostamento lineare
al minuto [mm/ 1' ]

Motore con 3000 giri/min 
in ingresso

Motore con 1500 giri/min 
in ingresso

Motore con 1000 giri/min 
in ingresso

Motore con 750 giri/min 
in ingresso

Motore con 500 giri/min 
in ingresso

Motore con 250 giri/min 
in ingresso

6,25

0,32

1,02

480

280

1920

6,25

0,16

1,02

240

280

960

6,25

0,107

1,02

160

280

640

6,25

0,08

1,02

120

280

480

6,25

0,053

1,02

80

280

320

6,25

0,027

1,02

40

280

160

11

0,24

0,76

273

330

1091

11

0,12

0,76

136

369

545

11

0,08

0,76

91

369

364

11

0,06

0,76

68

330

273

11

0,04

0,76

45

369

182

11

0,02

0,76

23

369

91

20

0,18

0,57

150

360

600

20

0,09

0,57

75

504

300

20

0,06

0,57

50

504

200

20

0,045

0,57

38

360

150

20

0,03

0,57

25

504

100

20

0,015

0,57

13

504

50

M
ar

tin
et

to
 T

R 
30

TR-30

* Con chiavetta 4x14x2
  

Trevi Sir



Martinetto di alta gamma per impieghi nei quali vengano richieste efficienza e resistenza 
notevoli.

Configurazione standard:
  Carter monoblocco ricavato da fusione in alluminio anticorodal ed anodizzato
  Colore argento
  Vite con doppia uscita, ad albero pieno
  Innesto asta trapezoidale con sede chiavetta
  Inserimento bronzina per una guida migliorata dell'asta trapezoidale
  Cappellotto in alluminio anticorodal ed anodizzato, per la protezione totale della ruota
  Vite senza fine in acciaio da cementazione, temprata e con rettifica del profilo
  Ruota in bronzo
       Fornito già riempito con olio, a lubrificazione eterna, non richiede interventi di 

manutenzione

Opzioni a richiesta:
  Colore anodizzazione

  Vite senza fine ad albero cavo per attacco motore sporgente sx oppure dx 
  Predisposizione per vite trapezoidale, dimensioni massime Tr20x4
  Versione INOX aisi 316

A B C D E F G H I L M N O P Q  R S* T U Lettera

Quota [mm]

* Con chiavetta 5x20x2,5    
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DATI TECNICI

DIMENSIONI






















29 89 141 83 62   36  8,5  5 16,3 14 35 37 40 68 21 116 14 32 105

Rapporto
Riduzione

Potenza 
ammessa [Kw]

Coppia in
entrata [Nm]

Forza in
uscita [n]

N° giri in
uscita [giri/min]

Spostamento lineare
al minuto [mm/ 1' ]

Motore con 3000 giri/min 
in ingresso

Motore con 1500 giri/min 
in ingresso

Motore con 1000 giri/min 
in ingresso

Motore con 750 giri/min 
in ingresso

Motore con 500 giri/min 
in ingresso

Motore con 250 giri/min 
in ingresso

6

0,32

1,02

500

269

2000

6

0,16

1,02

250

269

1000

6

0,107

1,02

167

269

667

6

0,08

1,02

125

269

500

6

0,053

1,02

83

269

333

6

0,027

1,02

42

269

167

14

0,24

0,76

214

420

857

14

0,12

0,76

107

470

429

14

0,08

0,76

71

470

286

14

0,06

0,76

54

420

214

14

0,04

0,76

36

470

143

14

0,02

0,76

18

470

71

16

0,18

0,57

188

273

750

16

0,09

0,57

94

403

375

16

0,06

0,57

63

403

250

16

0,045

0,57

47

273

188

16

0,03

0,57

31

403

125

16

0,015

0,57

16

403

63

M
ar

tin
et

to
 T

R-
32

  T
R 

32
 IN

OX

TR-32
TR-32 INOX





20

0,2

0,64

150

400

600

20

0,1

0,64

75

560

300

20

0,067

0,64

50

560

200

20

0,05

0,64

38

400

150

20

0,033

0,64

25

560

100

20

0,017

0,64

13

560

50
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RIDUTTORI DI VELOCITA’ 
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I riduttori Trevi by Sir sono frutto di progetti intrapresi per rispondere alle richieste dei 
costruttori di macchinari che di volta in volta ci hanno presentato delle problematiche 
da risolvere. 
I nostri riduttori di velocità sono quindi nati per colmare degli spazi lasciati vuoti 

dall'offerta produttiva generalista, perché noi sappiamo che nessun progetto 
è uguale ad un altro.

Ciò che li contraddistingue è l'assoluta declinabilità del progetto iniziale, il quale 
può essere modificato per aderire alle esigenze specifiche che ogni produttore di 
macchinari si trova ad affrontare.

Abbiamo scelto di stare dalla parte di chi lavora e di adattare i nostri riduttori di 
velocità ai macchinari e non viceversa.

Per questo possiamo affermare: se ci portate il Vostro problema, noi lo risolviamo.

Proponiamo un'ampia scelta di modelli tra i quali individuare il riduttore più adatto a 
seconda delle variabili in gioco: applicazioni, rendimenti, rapporti di riduzione, 
ingombri, condizioni ambientali, spazio disponibile, aspetto estetico, con una 

grande possibilità di personalizzazione offerta su di una base standard.

Impiegati in tutti i settori in cui vengano usate macchine, sia a livello elettrico che a 
livello idraulico, i riduttori di velocità sono ingranaggi situati tra la macchina che 
devono guidare e il motore: il loro scopo è – come si può facilmente intuire – quello 
di limitare la velocità di trasmissione della potenza. 

I nostri riduttori sono utilizzabili in ogni settore, al momento stanno lavorando per: 
industria alimentare, tessile, imbottigliamento, riempitrici, nucleare, agraria, 
apricancelli, casseforti, nautica, energia, attività ricreative, ambienti ospedalieri, 
industria del vetro, betoniere, pallettizzatori, macchine per il legno, montascale 
per disabili…

 RIDUTTORI DI VELOCITA’ A VITE SENZA FINE

- G 42-AP

- NAUTILUS 44

- SUC 30

- G 42-AC

 CAMPI DI APPLICAZIONE
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DIMENSIONI



A B C F G H I L M N O Q R T U V Z W Lettera

Quota [mm] 55 

90 

30 82 8 95,9 112 11 16 18,5 40  13 98 60 4 6,5 885 40

DATI TECNICI

Rapporto
Riduzione

Potenza 
ammessa [Kw]

Coppia in
uscita [Nm]
N° giri in
uscita [giri/min]

Rendimento
teorico 

Motore con 1500 giri/min in ingresso Motore con 1000 giri/min in ingresso

Ri
du

tt
or

e 
NA

UT
IL

US
 3

0

7,75

0,37

20,4

194

0,79

7,75

0,25

14,1

129

0,77

13

0,32

19

115

0,69

13

0,21

18

77

0,68

16

0,25

17,3

94

0,66

16

0,17

16,4

63

0,64

20,5

0,18

18,3

73

0,62

20,5

0,12

14,2

49

0,61

27

0,17

22,7

56

0,54

27

0,11

15,5

37

0,53

40

0,11

18,5

38

0,5

40

0,07

11,9

25

0,43

52

0,09

17,4

29

0,45

52

0,06

11,7

19

0,39

55

0,08

13,1

27

0,42

55

0,05

12,3

18

0,44

NAUTILUS 30 

Adatto per impegni in ambienti ad alta esposizione ossidante.

Configurazione standard:
  Carter monoblocco ricavato dal pieno in alluminio anticorodal ed anodizzato
  Colore nero
 Predisposizone per flangia attacco motore B14
 Flangia attacco riduttore lato dx
  Vite senza fine in acciaio da cementazione, temprata e con rettifica del profilo
  Ruota in bronzo alluminio
       Fornito già riempito con olio, a lubrificazione eterna, non richiede interventi di 

manutenzione

Opzioni a richiesta:
  Colore anodizzazione















Asole larghe 10 a interasse 85 per fissaggio riduttore
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J 
8

66

0,05

11

23

0,34

66

0,04

8,4

15

0,33

Trevi Sir



DIMENSIONI



A B C D E F G H I L M N O P R *T  U V Z W Lettera

Quota [mm] 55 

90 

44 88 11,5 1 9,5 108,5 121,5 9 18 21,2 44 prof.40  13 11 4 5,5 9,5 102,56 110

DATI TECNICI

Rapporto
Riduzione

Potenza 
ammessa [Kw]

Coppia in
uscita [Nm]
N° giri in
uscita [giri/min]

Rendimento
teorico 

Motore con 1500 giri/min in ingresso Motore con 1000 giri/min in ingresso

Ri
du

tt
or

e 
NA

UT
IL

US
 4

4

7,5

0,55

21,6

200

0,82

7,5

0,37

21,2

133

0,81

10,33

0,5

25,80

145

0,79

10,33

0,33

25,3

97

0,77

15,5

0,37

25,7

97

0,7

15,5

0,25

25,2

65

0,69

20

0,37

35,8

75

0,76

20

0,25

35,1

50

0,74

31

0,25

26,7

48

0,54

31

0,17

26,2

32

0,53

39

0,18

25,8

38

0,58

39

0,12

25,3

26

0,57

45

0,17

25,8

33

0,53

45

0,11

25,3

22

0,52

55

0,15

25,6

27

0,49

55

0,1

25,1

18

0,48

NAUTILUS 44 

Adatto per impegni in ambienti ad alta esposizione ossidante.

Configurazione standard:
  Carter monoblocco ricavato dal pieno in alluminio anticorodal ed anodizzato
  Colore nero
 Predisposizone per flangia attacco motore B14
 Flangia attacco riduttore lato dx
  Vite senza fine in acciaio da cementazione, temprata e con rettifica del profilo
  Ruota in bronzo alluminio
       Fornito già riempito con olio, a lubrificazione eterna, non richiede interventi di 

manutenzione

Opzioni a richiesta:
  Colore anodizzazione















*  La quota Ø60 corrisponde sia all’interasse fori 5,5 
   che al foro Ø60 profondo 4
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Q S J
42 prof.9,5  75 60 prof.4 

66

0,12

21,3

23

0,43

66

0,08

21,1

15

0,42
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Riduttore a vite senza fine compatto dalla forma cubica.

Configurazione standard:
 Carter monoblocco ricavato da fusione in alluminio anticorodal
 Vite sporgente a dx
  Installazione universale
 Vite senza fine con profilo rettificato  
 Ruota in bronzo alluminio
 Fornito già riempito con olio, a lubrificazione eterna, non richiede interventi di     
               manutenzione

Opzioni a richiesta:
  Vite senza fine bisporgente
  Vite senza fine sporgente a sx     
               Vite senza fine ad albero cavo per attacco motore

















Qualità senza ne dalla progettazione alla realizzazione www.trevibysir.it

DIMENSIONI



B D E F G H I L M **O  Q R T Lettera

Quota [mm]

90 

11 22 43,7 80 50 30 65 55  90 30 35 M6 35 14

DATI TECNICI

Rapporto
Riduzione

Potenza 
ammessa [Kw]

Coppia in
uscita [Nm]
N° giri in
uscita [giri/min]

Rendimento
teorico 

Motore con 1500 giri/min in ingresso Motore con 1000 giri/min in ingresso

Ri
du

tt
or

e 
SU

C-
30

7,75

0,37

194

20,4

0,79

7,75

0,3

129

22,2

0,81

11

0,33

136

19,5

0,75

11

0,25

91

26,3

0,7

13

0,32

115

19

0,69

13

0,2

77

24,8

0,67

16

0,23

94

17,3

0,66

16

0,15

63

23,4

0,63

19,5

0,18

77

18,3

0,62

19,5

0,12

51

22,3

0,55

27

0,17

56

22,7

0,54

27

0,11

37

29,2

0,54

40

0,11

38

18,5

0,53

40

0,07

25

28

0,41

52

0,09

29

17,4

0,40

52

0,05

19

24,8

0,46

* Con chiavetta 4x18x2
**Con chiavetta 5x25x2,5

* S 

66

0,05

23

11

0,34

56

0,08

27

13,1

0,45

66

0,04

15

25,2

0,35

56

0,05

18

28,5

0,35

Trevi Sir

SUC 30



Taglia più piccola della serie G, riduttore a vite senza fine robusto ed affidabile.

Configurazione standard:
 Carter monoblocco ricavato da fusione in alluminio anticorodal
 Vite senza fine ad albero cavo 
 Predisposizione per flangia attacco motore B14
 Fornito con piedini di appoggio amovibili
 Vite senza fine con profilo rettificato
 Ruota in bronzo alluminio
 Fornito già riempito con olio, a lubrificazione eterna, non richiede interventi di 

manutenzione

Opzioni a richiesta:
 Basamento differente da quello presente

     Qualità senza ne dalla progettazione alla realizzazione www.trevibysir.it

DIMENSIONI



A B C D E F G *H  I L M N O P R T U *V Z W Lettera

Quota [mm] 75 

90 

9,5 48 86 5 16,3 14 47,4 86 38 43 3  11 10,4 64 88 98 40,50 prof 3,5 Ø5,5 a Ø65

DATI TECNICI

Rapporto
Riduzione

Potenza 
ammessa [Kw]

Coppia in
uscita [Nm]
N° giri in
uscita [giri/min]

Rendimento
teorico 

* Sono le quote per i fori Ø 4,5

Motore con 1500 giri/min in ingresso Motore con 1000 giri/min in ingresso

Ri
du

tt
or

e 
G-

38
 A

C

7

0,37

13,02

214

0,79

7

0,27

13,75

143

0,75

13

0,3

17,51

115

0,71

13

0,22

18,49

77

0,67

23

0,3

25,01

65

0,57

23

0,22

26,4

43

0,54

30

0,3

29,49

50

0,51

30

0,22

31,13

33

0,49

35

0,3

31,82

43

0,48

35

0,22

33,59

29

0,45

42

0,2

23,04

36

0,43

55

0,11

22,38

18

0,38

55

0,15

21,21

27

0,4















48 

Q S 
30 

42

0,15

24,32

24

0,41

Trevi Sir

G38-AC 



Taglia più piccola della serie G, riduttore a vite senza fine robusto ed affidabile.

Configurazione standard:
 Carter monoblocco ricavato da fusione in alluminio anticorodal

 Albero pieno sporgente dx o sx
 Predisposizione per flangia attacco motore B14
 Fornito con piedini di appoggio amovibili
 Vite senza fine con profilo rettificato
 Ruota in bronzo alluminio
 Posizione di montaggio orizzontale o verticale
 Fornito già riempito con olio, a lubrificazione eter na, non richiede interventi di 

manutenzione

Opzioni a richiesta:
 Basamento differente da quello presente
 Albero pieno in uscita bisporgente

















DIMENSIONI
A B C D *H  I L M N O P R **T  *U  *V  Z W Lettera

Quota [mm] 75 9,5 48 86 47,4 86 48 38 43  3 10,4 11 14 55 88Ø 50 prof 3,5 

* Sono le quote per i fori Ø 4,5
** Con chiavetta 5x20x3,3

Ri
du

tt
or

e 
G3

8-
AP

Qualità senza ne dalla progettazione alla realizzazione www.trevibysir.it



Q Y S 
98 284Ø 5,5 prof 65 



90 

DATI TECNICI

Rapporto
Riduzione

Potenza 
ammessa [Kw]

Coppia in
uscita [Nm]
N° giri in
uscita [giri/min]

Rendimento
teorico 

Motore con 1500 giri/min in ingresso Motore con 1000 giri/min in ingresso

7

0,37

13,02

214

0,79

7

0,27

13,75

143

0,75

13

0,3

17,51

115

0,71

13

0,22

18,49

77

0,67

23

0,3

25,01

65

0,57

23

0,22

26,4

43

0,54

30

0,3

29,49

50

0,51

30

0,22

31,13

33

0,49

35

0,3

31,82

43

0,48

42

0,15

24,32

24

0,41

42

0,2

23,04

36

0,43

55

0,11

22,38

18

0,38

55

0,15

21,21

27

0,4

35

0,22

33,59

29

0,45

Trevi Sir

G38-AP





     Qualità senza ne dalla progettazione alla realizzazione www.trevibysir.it

DIMENSIONI



A B C D E F G *H  I L M N O P **R  T *U  V Z W Lettera

Quota [mm] 90 

90 

8 64 113 60 42 105 125 4 12,8 11  14 28 36 53 81 55,560 prof 3,5 6 a Ø75

DATI TECNICI

Rapporto
Riduzione

Potenza 
ammessa [Kw]

Coppia in
uscita [Nm]
N° giri in
uscita [giri/min]

Rendimento
teorico 

* Sono le quote per i fori Ø 7 con lamature Ø 18 prof. 2,5

Motore con 1500 giri/min in ingresso Motore con 1000 giri/min in ingresso

Ri
du

tt
or

e 
G4

2-
AC

10

0,5

25,13

150

0,79

10

0,37

26,53

100

0,75

13

0,4

23,76

115

0,72

13

0,3

25,08

77

0,68

23

0,3

28,84

65

0,66

23

0,22

30,44

43

0,62

30

0,25

25,95

50

0,54

30

0,19

27,39

33

0,52

40

0,25

29,98

38

0,47

40

0,19

31,65

25

0,45

50

0,18

25,97

30

0,45

50

0,13

27,41

20

0,43

60

0,18

25,54

25

0,37

60

0,13

26,95

17

0,35

85

0,12

22,43

18

0,35

85

0,09

23,67

12

0,33

Taglia intermedia della serie G, riduttore a vite senza fine robusto ed 
affidabile.

Configurazione standard:
 Carter monoblocco ricavato da fusione in alluminio anticorodal

 Vite senza fine ad albero cavo
 Flangia B14 per attacco motore
 Base di appoggio in blocco unico con carter
 Posizione di montaggio verticale od orizzontale
 Vite senza fine con profilo rettificato
 Ruota in bronzo alluminio con albero in acciaio
 Fornito già riempito con olio, a lubrificazione eterna, non   
 richiede interventi di manutenzione














P 



Lettera

Quota [mm] 90 

B C D E F G *H  I L M N O P Q
8 64 113 5 18,3 16 105 125 42 46 60 Prof. 3,5 4 11 60 

U* R S T 
30 36 53 83

V Z A 
12,8 6 a 75

Trevi Sir

G42-AC



Qualità senza ne dalla progettazione alla realizzazione www.trevibysir.it

DIMENSIONI



A B C D E F G *H  I L M N O P **R  T *U  V Z W Lettera

Quota [mm] 90 

90 

8 64 113 60 42 46 105 125 4 12,8 11  14 28 36 53 81 55,560 prof 3,5 6 a Ø75

DATI TECNICI

Rapporto
Riduzione

Potenza 
ammessa [Kw]

Coppia in
uscita [Nm]
N° giri in
uscita [giri/min]

Rendimento
teorico 

* Sono le quote per i fori Ø 7 con lamature Ø 18 prof. 2,5
** Con chiavetta 5x20x2,4

Motore con 1500 giri/min in ingresso Motore con 1000 giri/min in ingresso

Ri
du

tt
or

e 
G4

2-
AP

10

0,5

25,13

150

0,79

10

0,37

26,53

100

0,75

13

0,4

23,76

115

0,72

13

0,3

25,08

77

0,68

23

0,3

28,84

65

0,66

23

0,22

30,44

43

0,62

30

0,25

25,95

50

0,54

30

0,19

27,39

33

0,52

40

0,25

29,98

38

0,47

40

0,19

31,65

25

0,45

50

0,18

25,97

30

0,45

50

0,13

27,41

20

0,43

60

0,18

25,54

25

0,37

60

0,13

26,95

17

0,35

85

0,12

22,43

18

0,35

85

0,09

23,67

12

0,33

Taglia intermedia della serie G, riduttore a vite senza fine robusto ed affidabile.

Configurazione standard:
 Carter monoblocco ricavato da fusione in alluminio anticorodal

 Albero pieno monosporgente dx o sx (specificare in fase d'ordine)
 Flangia B14 per attacco motore
 Base di appoggio in blocco unico con carter
 Posizione di montaggio verticale od orizzontale
 Vite senza fine con profilo rettificato
 Ruota in bronzo alluminio con albero in acciaio
 Fornito già riempito con olio, a lubrificazione eterna, non richiede interventi di 

manutenzione

Opzioni a richiesta:
 Albero pieno bisporgente

















Trevi Sir

G42-AP



DIMENSIONI



A B C D E F G *H  I L M N O P Q R S T U*  Z Lettera

Quota [mm] 120 

90 

12 84 145 6 25 22 150 180 60 55 6  22 19 40 55 78 10480 prof 4 M6 a Ø100

DATI TECNICI

Rapporto
Riduzione

Potenza 
ammessa [Kw]

Coppia in
uscita [Nm]
N° giri in
uscita [giri/min]

Rendimento
teorico 

Motore con 1500 giri/min in ingresso Motore con 1000 giri/min in ingresso

Ri
du

tt
or

e 
G5

5-
AC

7

0,95

35,9

214

0,85

7

0,7

37,9

143

0,81

13

0,95

58,4

115

0,74

13

0,7

61,7

77

0,71

20

0,95

79,4

75

0,66

20

0,7

83,8

50

0,62

23

0,85

78,4

65

0,63

23

0,63

82,8

43

0,6

30

0,75

84,3

50

0,59

30

0,56

89

33

0,56

40

0,65

83,6

38

0,5

40

0,48

88,2

25

0,48

50

0,55

88,9

30

0,51

50

0,41

93,9

20

0,48

60

0,45

82,9

25

0,48

60

0,33

87,5

17

0,46

*  Sono le quote per i fori  Ø 7

Qualità senza ne dalla progettazione alla realizzazione www.trevibysir.it

La maggiore tra le taglie della serie G, riduttore a vite senza fine robusto 
ed affidabile.

Configurazione standard:
 Carter monoblocco ricavato da fusione in alluminio anticorodal
 Vite senza fine ad albero cavo
 Flangia B14 per attacco motore
 Base di appoggio in blocco unico con carter
 Fornito con viti per fissaggio al motore
 Posizione di montaggio verticale od orizzontale
 Vite senza fine con profilo rettificato
 Ruota in bronzo alluminio con albero in acciaio
 Fornito già riempito con olio, a lubrificazione eterna, non richiede interventi di 

manutenzione

Opzioni a richiesta:
 Flangia a richiesta
 Predisposizione per vite senza fine non motorizzata (attacco maschio e non 

femmina)
 Predisposizione con vite senza fine sporgente lato opposto attacco motore.

V  
72 

70

0,4

78,8

21

0,44

70

0.3

83,2

14

0,42





















Trevi Sir

G55-AC



DIMENSIONI



A B C D E F G *H  I L M N O P **R  T *U  V Z W Lettera

Quota [mm] 120 

90 

12 84 145 72 55 60 150 180 6 22 19  22 38 55 78 104 6880 prof 4 M6 a Ø100

DATI TECNICI

Rapporto
Riduzione

Potenza 
ammessa [Kw]

Coppia in
uscita [Nm]
N° giri in
uscita [giri/min]

Rendimento
teorico 

Motore con 1500 giri/min in ingresso Motore con 1000 giri/min in ingresso

Ri
du

tt
or

e 
G5

5-
AP

7

0,95

35,9

214

0,85

7

0,7

37,9

143

0,81

13

0,95

58,4

115

0,74

13

0,7

61,7

77

0,71

20

0,95

79,4

75

0,66

20

0,7

83,8

50

0,62

23

0,85

78,4

65

0,63

23

0,63

82,8

43

0,6

30

0,75

84,3

50

0,59

30

0,56

89

33

0,56

40

0,65

83,6

38

0,5

40

0,48

88,2

25

0,48

50

0,55

88,9

30

0,51

50

0,41

93,9

20

0,48

70

0,4

78,8

21

0,44

60

0,33

87,5

17

0,46

*  Sono le quote per i fori Ø 7
** Con chiavetta 6x30x3,5

Qualità senza ne dalla progettazione alla realizzazione www.trevibysir.it

La maggiore tra le taglie della serie G, riduttore a vite senza fine robusto ed 
affidabile.

Configurazione standard:
 Carter monoblocco ricavato da fusione in alluminio anticorodal
 Albero pieno monosporgente dx o sx 
 Flangia B14 per attacco motore
 Base di appoggio in blocco unico con carter
 Posizione di montaggio verticale od orizzontale
 Vite senza fine con profilo rettificato
 Ruota in bronzo alluminio con albero in acciaio
 Fornito già riempito con olio, a lubrificazione eterna, non richiede interventi di 

manutenzione

Opzioni a richiesta:
 Albero pieno bisporgente
 Predisposizione per vite senza fine non motorizzata (attacco maschio e non 

femmina)
 Predisposizione con vite senza fine sporgente lato opposto attacco motore.

60

0,45

82,9

25

0,48

70

0,3

83,2

14

0,42




















Trevi Sir

G55-AP



 RINVII ANGOLARI INOX   RA 90-AP   RA 90-AC 

I rinvii angolari RA90 sono disponibili nelle versioni ad albero pieno sporgente oppure ad 
albero cavo; questi due particolari, così come il resto dei componenti della struttura del rinvio, 

sono in acciaio inossidabile AISI 316. 

La scelta di questa particolare lega di Aisi è stata dettata sia dalla richiesta del mercato, sia 
dalle proprietà metallurgiche intrinseche: da un lato infatti le sempre più stringenti normative 
igieniche previste per l'industria alimentare ne prescrivono l'utilizzo, dall'altro l'Aisi 316 UNI 

EN 10283:2000 ha caratteristiche tali da renderlo altamente resistente alla 
corrosione, il che lo rende ideale per l'utilizzo in ambienti gravosi ad alto rischio di 
ossidazione o corrosione, come ad esempio nel settore nautico o chimico. 

La particolare lavorazione della superficie, che si presenta lavorata a specchio, contribuisce 
ad enfatizzarne le qualità anticorrosive.

È un rinvio angolare particolarmente robusto e con elevate doti di rigidità grazie alla 
fusione monoblocco del carter ed alla flangia che viene ricavata dal pieno.

La forma perfettamente cubica e le numerose lavorazioni di foratura lo rendono montabile su 
ogni supporto, in presa praticamente universale. 

Niente è stato lasciato al caso in fase di progettazione, all'utilizzo dell'acciaio inossidabile si 
accompagna il montaggio di anelli di tenuta ed o-ring in Viton e sono presenti ben due tappi 
per la visualizzazione del livello dell'olio a seconda delle differenti posizioni di montaggio.

All'interno del rinvio la coppia che trasmette il moto è a dentatura conica spiroidale. 

Il gioco angolare della dentatura degli ingranaggi è particolarmente ridotto, a garanzia di 

maggiore rendimento, durata prolungata, riduzione di vibrazioni e rumore, ed i 
denti degli ingranaggi sono sottoposti a trattamento termico ed a successiva rodatura.

Le fasi di lavorazione ottimizzate e la cura in fase di montaggio ne fanno un prodotto di alta 
gamma grazie anche alle prove rigorose su banco che vengono effettuate su ogni singolo 
rinvio per testarne le prestazioni e la rumorosità.

È per questi motivi che possiamo garantirne la silenziosità anche ad alte velocità e sotto 
sforzo.
   

Vengono forniti già completi di lubrificante e per l'intera vita di lavoro non sono necessarie 
operazioni di manutenzione e di rabbocco. 

RINVII ANGOLARI INOX 



Qualità senza ne dalla progettazione alla realizzazione www.trevibysir.it

www.trevibysir.it

- RA 90-AC

- RA 90-AP

Trevi Sir

- Coppia conica spiroidale



Rinvio angolare AISI 316:  robusto, efficiente ed inossidabile.

Configurazione standard:

 Carter monoblocco ricavato da fusione in acciaio inossidabile AISI 316

 Finitura di lucidatura a specchio

 Albero pieno in inox AISI 316

 Musotto a flangia per attacco cliente in inox AISI 316

 Coppia conica spiroidale trattata termicamente

 Rodatura denti ingranaggi

 Anelli e guarnizioni in Viton

 Montaggio universale

 2 tappi livello olio

 Gioco ridotto

 Fornito già riempito con olio, a lubrificazione eterna

 Non richiede interventi di manutenzione

Qualità senza ne dalla progettazione alla realizzazione www.trevibysir.it

www.trevibysir.it

DATI TECNICI










*Ha una gola frontale a Ø62,8 prof. 1,6
** Con chiavetta 5x20x2,4

A

89

1

19

55

3000

1

10

60

1500

1

7,5

67

1000

1

6

70

750

2

2,4

44

500

2

1,9

47

375

2

6

35

1500

2

3,2

39

750

Lettera

Quota [mm]

B*

58

C**

16

D

30

E

 83

F

158   162,5

H

 16 30

I**

M6 a Ø77 M6 a Ø7790

M N

58

O P* Q R S

2 5 120

DIMENSIONI
G

Motore con 3000 giri/min in ingresso Motore con 1500 giri/min in ingresso Motore con 1000 giri/min in ingresso Motore con 750 giri/min in ingresso

Rapporto
Riduzione

Potenza 
ammessa [Kw]

Coppia in
uscita [Nm]

N° giri in
uscita [giri/min]

Ri
nv

io
 a

ng
ol

ar
e 

RA
 9

0-
AP

RA 90-AP INOX
















Trevi Sir



Qualità senza ne dalla progettazione alla realizzazione www.trevibysir.it

www.trevibysir.it

DATI TECNICI

*Ha una gola frontale a Ø62,8 prof. 1,6
** Con chiavetta 5x20x2,4

A

89

1

19

55

3000

1

10

60

1500

1

7,5

67

1000

1

6

70

750

2

2,4

44

500

2

1,9

47

375

2

6

35

1500

2

3,2

39

750

Lettera

Quota [mm]

B*

58

C**

16

D

30

E

 83

F

158  162,5

H

 18,3  16 5

I L

M6 a Ø77 M6 a Ø7790

M N

58

O P* Q R S

2 5 120

DIMENSIONI
G

Motore con 3000 giri/min in ingresso Motore con 1500 giri/min in ingresso Motore con 1000 giri/min in ingresso Motore con 750 giri/min in ingresso

Rapporto
Riduzione

Potenza 
ammessa [Kw]

Coppia in
uscita [Nm]

N° giri in
uscita [giri/min]

Ri
nv

io
 a

ng
ol

ar
e 

RA
 9

0-
AC

RA 90-AC INOX

Rinvio angolare AISI 316: robusto, efficiente ed inossidabile.

Configurazione standard:

 Carter monoblocco ricavato da fusione in acciaio inossidabile AISI 316

 Finitura di lucidatura a specchio

 Albero cavo con foro a  Ø16 passante in inox AISI 316 predisposto per chiavetta da 5

 Musotto a flangia per attacco cliente in inox AISI 316

 Coppia conica spiroidale trattata termicamente

 Rodatura denti ingranaggi

 Anelli e guarnizioni in Viton

 Montaggio universale

 2 tappi livello olio

 Gioco ridotto

 Fornito già riempito con olio, a lubrificazione eterna

 Non richiede interventi di manutenzione























Trevi Sir



Qualità senza ne dalla progettazione alla realizzazione
www.trevibysir.it

COPPIE RUOTA/VITE SENZA FINE

Mettiamo a disposizione l'esperienza che abbiamo acquisito in decenni di 
progettazione e la tecnologia che utilizziamo per produrre le ruote elicoidali e le viti 
senza fine montate nei nostri riduttori di velocità e nei nostri martinetti meccanici.

Ogni fase del processo produttivo è realizzata direttamente nel nostro 
stabilimento da personale altamente specializzato mediante macchinari di ultima 

generazione ed isole robotizzate. 

Utilizziamo esclusivamente materia prima certificata e di prima qualità ed ogni 
fase del processo produttivo è attentamente ponderata e sottoposta a controlli 
documentati.

Molti tra i migliori produttori europei di macchinari destinati ai più svariati settori ci 
hanno affidato la fornitura dei sets vite senza fine e ruota. 
Le nostre coppie stanno lavorando in impianti alimentari, di imbottigliamento, 
imballaggio, automazione, del tessile, legno, nautica, stampaggio plastica, in 
pallettizzatori, betoniere, autolavaggi, cementifici, presse, centrali elettriche e 
nucleari, nell' automotive, in pompe, agitatori, trasportatori…

La migliore garanzia della qualità delle nostre forniture è data dagli stessi 
produttori di riduttori di velocità e martinetti che scelgono le nostre coppie come 
cuore del loro prodotto

In versione standard, sempre pronta a magazzino, proponiamo coppie con 
interasse da 16 a 75 aventi i diametri dell'alberame della vite lavorabili 
direttamente dal Cliente. 

A questo scopo utilizziamo il miglior acciaio per la tempra ad induzione, la quale 
viene eseguita solo sulla parte filettata lasciando tornibili i diametri esterni.
A richiesta possiamo fornire la vite senza fine completamente finita secondo 
richiesta, con diametri in tolleranza da rettifica.

Le viti senza fine hanno sempre il profilo della filettatura finito di rettifica, le ruote 
sono accuratamente sbavate e fornite con sede chiavetta già lavorata secondo 
tabelle Uni.

 Controlli effettuati:

 rispondenza certificati di analisi del materiale dall’acciaieria/fonderia
 dimensionali
 cinetici di ingranamento
 di durezza del trattamento termico
 del profilo e della dentatura su evolventimetro 
 della rugosità
 ispezione visiva finale












 COPPIE RUOTA/VITE SENZA FINE CON ALBERO



Qualità senza ne dalla progettazione alla realizzazione

Trevi Sir



Qualità senza ne dalla progettazione alla realizzazione

Configurazione standard:
 Ruota in bronzo CuSn12
 Sede chiavetta ruota secondo UNI 6604  DIN 6885
 Vite senza fine in acciaio certificato 39NiCrMo3
 Trattamento termico di induzione e tempra sul profilo della vite
 Profilo filettatura vite rettificato
 Vite senza fine fornita con alberi torniti

Opzioni vite senza fine:
 Finitura alberi secondo richiesta
 Rapporti di riduzione differenti da quelli proposti
 Acciaio 16NiCr4 con cementazione e tempra, profilo rettificato, diametri finiti e 

rettificati a disegno
 Senso elica  sx

Opzioni ruota:
 Scelta del materiale: differenti leghe di bronzo, bronzo alluminio oppure delrin
 Senso elica sx

www.trevibysir.it

A

16

Lettera

Quota [mm]

B

35

C

120

D

16

E

 23

F

30   47,5

H

 12

I

25

L

20

M

 3

N

13,4

O

12

* Variano in base al rapporto di riduzione

22

7,75
13
16
20
27
40
52
56
66

7,5
10,33
15,5
19,50

27
39
48
56
70

1,25

1,5

1,25

2

1,5

1

0,8

0,8

0,6

1.75

1,75

1,75

1,5

2

1,5

1,25

1

0,8

4
2
2
1
1
1
1
1
1

4
3
2
2
1
1
1
1
1

22,40
23

22,16
23,75
22,38
21,94
19,96
16,75
21,6

28,85
27,95
28,68
24,30
29,80
24,50
22,50
25,90
25,50

31
26
32
20
27
40
52
56
66

30
31
31
39
27
39
48
56
70

42,60
43

42,84
44,25
43,62
42,06
43,24
46,45
40,8

58,15
59,05
58,32
61,70
58,20
61,50
62,50
58,10
57,70

0,37
0,32
0,23
0,18
0,17
0,11
0,09
0,08
0,05

0,55
0,5
0,37
0,37
0,25
0,18
0,18
0,18
0,12

14,35
18,35
15,41
18,31
15,82
12,16
11,92
12,74
11,03

21,01
25,02
24,72
31,22
23,27
23,04
26,86
25,06
18,13

194
115
94
75
56
38
29
27
23

200
145
97
77
56
38
31
27
21

0,79
0,69
0,66
0,61
0,54
0,43
0,40
0,45
0,31

0,80
0,76
0,68
0,68
0,54
0,52
0,49
0,39
0,34

I II14° 33 7
I II8° 37 37
I II7° 18 20
I II5° 48 43
I II4° 26 21
I II2° 52 29
I II2° 29 50

I II3° 1 37
I II1° 41 7

I II16° 1 47
I II12° 23 58

I II7° 59 24
I II8° 5 48
I II4° 26 46
I II4° 0 2
I II3° 34 60
I II2° 23 53

I II1° 55 6

Quota [mm] 55 180  18 30 40  64  14 30 24  5 17,3 15

30

40

DIMENSIONI

DATI TECNICI





Motore con 1500 giri/min in ingresso

Rapporto 
riduzioneInterasse Modulo Angolo Elica Numero 

principi
Diametro
esterno VSF

Diametro
esterno ruota

Potenza
ammessa [Kw] 

Coppia in
uscita [Nm] 

N° giri in
uscita [Giri/min] 

Rendimento
teorico

N° denti
ruota

*Gmax Interasse
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COPPIA RUOTA/VITE SENZA FINE
CON ALBERO INTERASSE = 30-40
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Configurazione standard:
 Ruota in bronzo CuSn12
 Sede chiavetta ruota secondo UNI 6604  DIN 6885
 Vite senza fine in acciaio certificato 39NiCrMo3
 Trattamento termico di induzione e tempra sul profilo della vite
 Profilo filettatura vite rettificato
 Vite senza fine fornita con alberi torniti

Opzioni vite senza fine:
 Finitura alberi secondo richiesta
 Rapporti di riduzione differenti da quelli proposti
 Acciaio 16NiCr4 con cementazione e tempra, profilo rettificato, diametri finiti e 

rettificati   a disegno
 Senso elica  sx

Opzioni ruota:
 Scelta del materiale: differenti leghe di bronzo, bronzo alluminio oppure delrin
 Senso elica sx

Qualità senza ne dalla progettazione alla realizzazione www.trevibysir.it

COPPIA RUOTA/VITE SENZA FINE
CON ALBERO INTERASSE = 50-63

A

27

28

60

75

200

250

21

21,5

37,5

41

40

50

80

105,5

20

24

40

50

32

35

6

10

26,8

35,3

24

32

Lettera

Quota [mm]

B C D E F *G H I L M N O

* Variano in base al rapporto di riduzione

max 

6,50
9

13,5
20,5
27
40
50
58
72

8
11

16,5
18,5
28
38
49
56
67

2,5

2,5

2,5

1,75

2,5

1,75

1,5

1,25

1

2,75

2,75

2,75

2,5

3,25

2,5

2

1,75

1,5

4
3
2
2
1
1
1
1
1

4
3
2
2
1
1
1
1
1

36,45
35,33
36,60
31,16
37,30
33,38
27,80
29,90
29,95

38,00
37,60
39,50
37,35
41,10
35,68
31,74
31,30
28,30

26
27
27
41
27
40
50
58
72

32
33
33
37
28
38
49
56
67

73,55
74,67
73,40
75,84
72,70
73,62
78,20
75,10
74,05

99,00
99,40
97,50
98,65
97,90

100,32
102,26
101,70
103,70

1,20
1

0,80
0,55
0,50
0,38
0,30
0,25
0,20

2,30
1,65
1,50

1
0,92
0,66
0,50
0,45
0,35

40,68
44,90
48,39
47,14
46,51
45,70
45,86
37,95
32,46

96,87
91,23
111,58
82,33
96,45
88,43
81,69
78,63
70,96

231
167
111
73
56
38
30
26
21

188
136
91
81
54
39
31
27
22

0,82
0,78
0,70
0,66
0,54
0,47
0,48
0,41
0,35

0,83
0,79
0,71
0,70
0,59
0,55
0,52
0,49
0,48

I II18° 32 24
I II14° 18 60

I II9° 6 15
I II7° 16 10
I II4° 26 21
I II3° 21 27
I II3° 28 3

I II2° 36 53
I II2° 3 1

I II19° 46 59
I II14° 53 34

I II9° 18 34
I II8° 53 28
I II5° 23 23
I II4° 40 26
I II4° 8 4
I II3° 36 23
I II3° 23 56

Quota [mm]

50

63

DIMENSIONI

DATI TECNICI





Motore con 1500 giri/min in ingresso

Rapporto 
riduzioneInterasse Modulo Angolo Elica Numero 

principi
Diametro
esterno VSF

Diametro
esterno ruota

Potenza
ammessa [Kw] 

Coppia in
uscita [Nm] 

N° giri in
uscita [giri/mim] 

Rendimento
teorico

N° denti
ruota
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50
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3Interasse

50

63
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A

12

15,5

35

35

100

120

12

14

16

23

20

25

23,5

38

7

10

12

17

15

25

2

2

7,5

10

6

8

Lettera

Quota [mm]

B C D E F H I L M N O

* Variano in base al rapporto di riduzione

*Gmax 

7
10,5
14
20
28
40

6,25
8,67
13,50

20
27
39
50
56
70

0,9

0,9

0,7

0,9

0,75

0,5

1,25

1,25

1,25

1,5

1,25

0,9

0,7

0,6

0,5

3
2
2
1
1
1

4
3
2
1
1
1
1
1
1

14,50
14,60
13,75
15,70
12,45
13,00

19,85
19,15
18,65
22,90
18,64
16,60
16,36
17,60
16,00

21
21
28
20
28
40

25
26
27
20
27
39
50
56
70

21,10
21,00
21,15
19,90
22,55
21,00

35,15
35,85
36,35
33,10
36,36
37,00
36,44
34,80
36,00

0,10
0,08
0,06
0,03
0,o3
0,02

0,20
0,17
0,12
0,10
0,09
0,06
0,05
0,05
0,03

3,38
3,63
3,39
1,90
2,28
1,49

6,41
7,21
7,21
6,81
8,38
7,17
6,64
6,40
4,52

214
143
107
75
54
38

240
173
111
75
56
38
30
27
21

 0,76
0,68
0,63
0,50
0,51
0,39

0,81
0,77
0,70
0,53
0,54
0,48
0,42
0,36
0,34

I II12° 16 29
I II8°   5    2
I II6° 33 45
I II3° 42 45
I II3° 55 39
I II2° 23 17

I II16° 44 57
I II13°  0  58

I II8° 54 18
I II4° 19 22
I II4° 26 31
I II3° 29 11
I II2° 40 55
I II2°   5  48
I II1° 54 37

Quota [mm]

16

25

DIMENSIONI

DATI TECNICI





Motore con 1500 giri/min in ingresso

Rapporto 
riduzioneInterasse Modulo Angolo Elica Numero 

principi
Diametro
esterno VSF

Diametro
esterno ruota

Potenza
ammessa [Kw] 

Coppia in
uscita [Kw] 

N° giri in
uscita [Nm] 

Rendimento
teorico

N° denti
ruota

Qualità senza ne dalla progettazione alla realizzazione www.trevibysir.it

Configurazione standard:
 Ruota in bronzo CuSn12
 Sede chiavetta ruota secondo UNI 6604  DIN 6885
 Vite senza fine in acciaio certificato 39NiCrMo3
 Trattamento termico di induzione e tempra sul profilo della vite
 Profilo filettatura vite rettificato
 Vite senza fine fornita con alberi torniti

Opzioni vite senza fine:
 Finitura alberi secondo richiesta
 Rapporti di riduzione differenti da quelli proposti
 Acciaio 16NiCr4 con cementazione e tempra, profilo rettificato, diametri finiti e 

rettificati a disegno
 Senso elica sx

Opzioni ruota:
 Scelta del materiale: differenti leghe di bronzo, bronzo alluminio oppure delrin
 Senso elica sx

COPPIA RUOTA/VITE SENZA FINE
CON ALBERO INTERASSE = 16-25
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100 300 27 44,5 55 124,5 28 50 1056 35,5 32

Lettera

Quota [mm]

* Variano in base al rapporto di riduzione

DIMENSIONI



7,5
10,33

16
21
30
41
50
56
67

3,5

3,5

3,5

2,75

3,75

2,75

2,25

2

1,75

4
3
2
2
1
1
1
1
1

43,00
43,76
42,80
41,40
44,42
42,40
41,80
41,80
36,06

30
31
32
41
30
41
50
56
67

121,00
120,24
121,20
119,60
120,58
118,60
117,20
116,20
120,94

3,40
2,80
2,00
1,50
1,20
0,90
0,80
0,65
0,55

136,79
148,26
151,60
136,49
139,04
124,95
122,12
103,63
105,82

200
145
94
73
50
37
30
27
22

0,84
0,80
0,74
0,70
0,61
0,53
0,48
0,45
0,45

I II22° 53 7
I II16° 35 49
I II11° 16 33

I II8° 48 45
I II5° 49 47
I II4° 16 26
I II3° 27 30
I II3°  1  59
I II3°  4  51

75

DATI TECNICI

Motore con 1500 giri/min in ingresso

Rapporto 
riduzioneInterasse Modulo Angolo Elica Numero 

principi
Diametro
esterno VSF

Diametro
esterno ruota

Potenza
ammessa [Kw] 

Coppia in
uscita [Nm] 

N° giri in
uscita [Giri/min] 

Rendimento
teorico

N° denti
ruota

Qualità senza ne dalla progettazione alla realizzazione www.trevibysir.it

B C D E F H I L M N O*Gmax 

Configurazione standard:
 Ruota in bronzo CuSn12
 Sede chiavetta ruota secondo UNI 6604  DIN 6885
 Vite senza fine in acciaio certificato 39NiCrMo3
 Trattamento termico di induzione e tempra sul profilo della vite
 Profilo filettatura vite rettificato
 Vite senza fine fornita con alberi torniti

Opzioni vite senza fine:
 Finitura alberi secondo richiesta
 Rapporti di riduzione differenti da quelli proposti
 Acciaio 16NiCr4 con cementazione e tempra, profilo rettificato, diametri finiti e 

rettificati a disegno
 Senso elica sx

Opzioni ruota:
 Scelta del materiale: differenti leghe di bronzo, bronzo alluminio oppure delrin
 Senso elica sx

COPPIA RUOTA/VITE SENZA FINE
CON ALBERO INTERASSE = 75
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75
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Trevi by Sir s.r.l.
Via G. Galilei, 9/11

20060 Pessano con Bornago (MI)
Tel. +39 02 95742837 - Fax +39 02 95743355

E-mail: info@trevibysir.it
www.trevibysir.it

Trevi Sir

‘‘L’Età della Pietra non è fnita per 
mancanza di pietre.’’
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